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Диссертация Ходосова И.Е. посвящена вопросам получения металлизованного 

сырья с использованием твердых восстановителей. В настоящее время применение 

металлизованной шихты является наиболее перспективным направлением в черной 

металлургии.  

Большая часть метализованных материалов производится с использованием  в 

качестве восстановителя конвертированного природного газа. Такие технологии связаны с 

высоким расходом природного газа и технологически сложным процессом его 

конвертации. Поэтому в последнее время уделяется большое внимание разработке и 

изучению способов производства металлизованных материалов с использованием 

низкосортных углей. Данные процессы относятся к сложным гетерогенным физико-

химическим превращениям. Они требуют глубокой научной проработки вопросов 

твердофазного восстановления железа из оксидов железных руд. Поэтому работа 

Ходосова И.Е., целью которой является теоретическое и экспериментальное 

подтверждение эффективности получения металлизованных материалов с использованием 

в качестве восстановителей углей разных марок, актуальна. 

Судя по автореферату, в работе получен большой объем новых и ценных с научной 

и практической точек зрения результатов, из которых  наиболее важными представляются 

следующие: 

1. Научно обоснованные и экспериментально подтвержденные составы рудоугольных 

смесей и температурно-временные условия для получения металлизованных 

материалов с содержанием Feмет. =80-83 % при использовании в качестве 

восстановителей углей разных марок. 

2. Установленая возможность получения гранулированного железа двухстадийным 

процессом: 1 стадия - получение металлизованного полупродукта со степенью 

металлизации 75 - 80 %; 2 стадия – нагрев полупродукта до 1573 - 1673 К для 

разделения металлической и шлаковой фаз. 

3. Разработанная на основании теоретических и экспериментальных исследований 

технологическая схема процесса производства гранулированного железа, 

включающая твердофазное восстановление железа из рудоугольной смеси и 

рафинирование полученного продукта от оксидных фаз. 

4. Разработанная и переданная к внедрению технологическая документация по 

производству металлизованных материалов 

5. Разработанные и переданные к внедрению технологические рекомендации 

выплавки синтетического чугуна в индукционных печах с использованием в шихте 

металлизованных рудоугольных окатышей. 

Экспериментальные данные и теоретические разработки квалифицированно 

обсуждены диссертантом, обладают высокой степенью достоверности.  

Вместе с тем по автореферату имеется ряд замечаний. 

1. Автор утверждает, что наибольшая скорость восстановления железа при 1273 К 

наблюдается при использовании бурого угля. Но согласно интерполяционным уравнениям 

на рис. 2 а наибольшая скорость восстановления обеспечивается длиннопламенным углем 

(0,437 %/мин.) Также согласно уравнениям на рис. 2 б наименьшая скорость 

восстановления при 1473 К (0,786 %/мин.) обеспечивается бурым углем, а не коксовой 

мелочью. 

 



 2 

 


